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QUEMADORES: EL VERDADERO
MOTOR DE LA PLANTA

Los quemadores Ammann estan disefiados
para funcionar con un bajo impacto en el
consumo energético y en el medio ambiente.

Nuestra mision es potenciar a las empresas ampliando
sus capacidades para adoptar combustibles no
convencionales y alternativos, ofreciendo soluciones
energéticas sostenibles y rentables sin comprometer el
rendimiento.

Pérdidas de gases Pérdidas por aislamiento <2%

Rendimiento y sostenibilidad ‘ deescape <7%
Nuestros quemadores estan meticulosamente disefiados
para liberar la energia precisa que requiere el proceso de Electricidad
produccién de asfalto.
Secado

z ’ 0
M4as del 95% de la energia en la fase de secado y 37%
calentamiento esta directamente relacionada con la Energia

térmica

eficiencia del quemador. Nuestra tecnologia de quemadores
define los nuevos estandares de innovacion.

Y la tecnologia es solo una pieza del rompecabezas. La
eleccién del combustible es esencial para lograr la excelencia
operativa y una solucién responsable y sostenible.

Combinar nuestra avanzada tecnologia de quemadores con

la estrategia de combustible y los activos adecuados supone
una ventaja estratégica sobre sus competidores en cuanto a
rendimiento, innovacién y sostenibilidad.

Elegir Ammann también significa elegir a su asesor experto.
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EFICIENCIA DE LOS
SECADORES AMMANN

Las plantas Ammann estan disefiadas para ayudar a los
clientes a realizar su trabajo de forma eficiente y productiva.
Con tecnologia avanzada y caracteristicas innovadoras,
estas plantas permiten a los usuarios alcanzar el maximo
rendimiento con el minimo esfuerzo.

Los secadores Ammann ofrecen una eficiencia excepcional, La alta eficiencia de los secadores Ammann reduce
con una produccién de hasta 64 toneladas de asfalto por hora directamente el consumo de energia, lo que no solo
(con un contenido de humedad del 3%) por seccién y por metro disminuye los costes de combustible, sino que también reduce
cuadrado. Esta eficiencia supone un aumento del 22% en la significativamente las emisiones de CO,; lo que proporciona \
produccién en comparacion con el estandar actual del sector. beneficios econémicos y medioambientales.
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El contenido de humedad es un factor critico que afecta
al rendimiento de la producciény a los costes general
La tecnologia Ammann esta disefiada para gestlon
humedad de forma eficaz, garantizando un rendlmlento
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GAMA DE QUEMADORES
AMMANN

En Ammann, hemos desarrollado una gama completa de
guemadores, cada uno con una amplia oferta en términos
de potencial energético.

Ammann es el socio que puede
ofrecer la mayor variedad de
combustibles convencionales
disponibles en el mercado.

Nuestro objetivo es permitirle
elegiry ampliar las posibilidades de
todos nuestros clientes para utilizar
combustibles no convencionalesyy,
por lo tanto, alternativos.

TIPO DE COMBUSTIBLE
® Aceite ligero

Aceite pesado

Aceite usado

Aceite biolégico

Queroseno

GLP

Polvo de carbén

Polvo de madera

Gas natural

00))eoececoece

GLP en estado gaseoso

[

MIBZ

6-30
MW
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VENTAJAS SOBRE TODOS

LOS DEMAS

Caracteristicas
principales

Ingenieria de precision para un
rendimiento mejorado

Nuestra avanzada tecnologia de quemadores
garantiza un control preciso de la llama,
produciendo una llama concentrada y mas
estrecha que ofrece una eficiencia excepcional,
especialmente en secadores mas pequefios.

Disefio innovador para una
combustién 6ptima

Un cabezal de quemador de nuevo disefio, fabricado
con un software de disefio de vanguardia, optimiza
la mezcla de aire y combustible, lo que aumenta
significativamente la eficiencia de la combustion
para obtener un rendimiento superior.

Fiable y facil de mantener

Todos los componentes eléctricos y mecanicos se
han redisefiado cuidadosamente para mejorar la
fiabilidad y simplificar el mantenimiento, lo que
garantiza un funcionamiento excelente a largo plazo.

Artesania suiza en la que puede confiar

Desarrollados, fabricados y rigurosamente
probados en Suiza, los quemadores Ammann son un
ejemplo de precision y calidad.

Funcionamiento silencioso,
experiencia mejorada

La tecnologia de insonorizacién integrada minimiza
los niveles de ruido, creando un entorno de trabajo
mas comodo y eficiente.

Control intuitivo del quemador
con CMS

Nuestro avanzado sistema de gestién de control
(CMS) ofrece un funcionamiento y una supervisién
perfectos para un rendimiento éptimo.

. BAJO IMPACTO

AMBIENTAL

+ Bajo consumo energético Significa bajas emisiones de CO;

+ Totalmente integrado con Ammann ADX (Ammann Drying Expert)
para optimizar y reducir el consumo de energia.

EFICIENCIA Y

AHORRO ENERGETICO

* Quema simultanea de 4 combustibles diferentes;
+ Cambio de combustible sobre la marcha;
+ Incluye control CMS del quemador;

+ Bajo consumo energético y costes operativos reducidos.

TRANSPORTE E
INSTALACION

Disefiado para una rapida instalacién en cualquier planta de asfalto.

Q

FIABILIDAD

+ Excelente relacién calidad-precio y larga vida Util en secadores,
quemadores y bolsas filtrantes;

+ Piezas de repuesto siempre disponibles.
(“ SOLUCIONES
\) SOSTENIBLES

Productos optimizados y modulares que se pueden actualizar en
cualquier momento.

SISTEMA DE CONTROL

» Totalmente conectados con el sistema de control AS1.

+ Preparado para cualquier actualizacién futura con médulos SW
de Ammann, como Ecoview y muchos otros.

PUNTOS DE VALOR UNICOS



INSIGHT

Sistema de gestion de la combustion (CMS) Experiencia en quemadores:

* Combustion mixta de hasta 4 combustibles diferentes;

+ Mezclay combustién de gases de bajo poder calorifico
con combustibles estdndar como biogas y petréleo;

+ Combustién simultanea con polvo, gas de
petréleo, GLP, etc.

+ Compensacion de temperatura Combustién éptima
garantizada a diferentes temperaturas exteriores;

* Homologacién mundial CE/UL/SIL 3.

6 QUEMADORES AMMANN

CMS y FMS

Mas de 10 afios de experiencia en
combustién simultaneay polvo de
madera Primer quemador con sistema de
gestién de combustién en 2013;

Quemador con combustion mixta Mas de
80 unidades en funcionamiento en todo

el mundo;

Quemador con CMS Mas de 400 unidades
en funcionamiento en todo el mundo.



COMO SE PRODUCE EL
CICLO DEL CARBONO

La mayor parte del carbono de la
Tierra, alrededor de 65 500 millones
de toneladas métricas, se encuentra
en las rocas. El resto esta en el suelo,
las plantas, los combustibles fésiles,
los océanos y la atmésfera. Son los
depdsitos o sumideros a través de los
cuales circula el carbono.

El ciclo del carbono es el intercambio a
través del cual el carbono fluye entre
cada sumidero. Cualquier cambio en el
ciclo que permita que el carbono salga
de un sumidero crea mas carbono en los
demas sumideros.

Hoy en dia, el carbono se escapa de los
sumideros y llega a la atmosfera. Los
seres humanos desempefian un papel
importante en el ciclo del carbono
debido a la tala excesiva, la quema de
combustibles fosiles, la pesca excesiva
y el desarrollo de la tierra. Como
resultado, la cantidad de CO, e en el aire
ha aumentado muy rapidamente.

Las actividades humanas alteran
significativamente el ciclo natural del
carbono. La quema de carbon, petréleo
y gas natural acelera el proceso del
ciclo del carbono, liberando grandes
cantidades de carbono al aire cada afio.

La eleccién del tipo
de combustible para
el quemador (sélido,
liquido o gaseoso)
es fundamental para
reducir las emisiones

de COz

ATMOSFERA

FOTOSINTESIS

RESPIRACION

BIOMASA

ABSORCION
NETA TERRESTRE

CARBONO DEL SUELO

DE LAS PLANTAS

DESCOMPOSICION

COMBUSTIBLE
FOSIL, CEMENTO,
CAMBIO USO SUELO

RESPIRACION
MICROBIANA Y

EL CICLO DEL CARBONO

FOTOSINTESIS
DEL FITOPLANTON

ABSORCION NETA
DEL OCEANO

LA ATMOSFERA

INTERCAMBIO
ATMOSFERA-MAR
DE GASES

SEDIMENTOS REACTIVOS

DESCOMPOSICION

d & & &K s

INCREMENTO ANUAL DEL
CARBONO NETO EN

SUPERFICIE
DEL OCEANO

RESPIRACION Y




POLVO DE MADERA

Disponible para
MIBZ

El polvo de madera, un subproducto del procesamiento de la madera,
puede ser una fuente de combustible renovable y ecolégica. A menudo
se compacta en pellets o briquetas para una combustién eficiente.
Cuando se quema, el polvo de madera libera energia a través del

calor, lo que lo hace adecuado para sistemas de calefaccién, calderas
industriales y generacién de energia. El uso del polvo de madera como
combustible ayuda a reducir los residuos, disminuir las emisiones
totales de carbono (relacionadas con todo el ciclo de vida) y ofrece

una alternativa a los combustibles fésiles. Sin embargo, es esencial
manipularlo adecuadamente para evitar explosiones de polvo, que
pueden producirse en entornos con altas concentraciones de polvo.

Consumo Factor de emision

kg/t (68 kWh) kg CO,e/t (68 kWh)
9.00 28.0
26.0
8.50 240
22.0
8.00 20.0
7.50 18.0
16.0
7.00 14.0
12.0
6.50 10.0
8.0
6.00 6.0
5.50 4.0
2.0

5.00 , 0.0 ;
Polvo de madera Aceite EL Gas Natural H Polvo de madera Aceite EL Gas Natural H

(CH,) (CH)

MADERA DESECHADA ASTILLADORA MOLINO SECADOR VENTA Y GENERACION DE BENEFICIOS

H
%

| &l

I;glll ;‘,’

U
EMPAQUETADORA

DE PELLET

MOLINO
DE PELLET

¥

RESTOS : N\ |} BIOCOMBUSTIBLE
DE TRONCOS
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QUEMADOR A POLVO DE

MADERA DE AMMANN

Ammann es el fabricante lider de
guemadores de polvo de madera en Europa.

Mas de 36 quemadores de polvo de madera
Ammann se utilizan a diario en Europa.

‘}Diseﬁo fiable, de bajo
mantenimiento y probado,
con un largo intervalo de

servicio.

Solugién llave en mano
con proceso de trituracion,
unidad de dosificacion y
quemador de polvo de
madera.

Integracion en el sistema
de control AS1 con cambio
de combustible sobre la
marcha;

Disponible para plantas
nuevas, asi como solucién
de reequipamiento para
plantas de todos los
fabricantes.




METANO SINTETICO

Disponible para
MIB, MIBG, MIBZ

El metano sintético es una capturary reciclar CO,, reduciendo
forma artificial de gas metano las emisiones de gases de efecto REQUISITOS
producido mediante procesos invernadero. El metano sintético Si estan equipados con el equipo adecuado,
quimicos. A menudo se considera se utiliza de forma similar al todos los quemadores Ammann ya estan
una alternativa mas limpia al gas gas natural, por ejemplo, en preparados para funcionar con hasta un
natural, ya que puede producirse calefaccion, generacién de 100% de metano sintético. No es necesario
utilizando fuentes de energia electricidad y como combustible realizar modificaciones ni desarrollos
renovables y, potencialmente, para vehiculos. técnicos especificos.
Consumo Factor de emision
kg/t (68 kWh) kg CO,e/t (68 kWh)

7.00 20.0

6.80 18.0

6.60 16.0

6.40 14.0

6.20 12.0

6.00 10.0

5.80 8.0

5.60 6.0

5.40 4.0

5.20 2.0

5.00 Synthetic Aceite EL Gas Natural H 0.0 Synthetic Aceite EL Gas Natural H

methane (CH,) methane (CH,)
. 0
(] (]
,‘\' [ * -m
S, PR

ELECTRICIDAD
RENOVABLE Salida de aire

T co CH

ELECTROLISIS C0,-CAPTURE - - LICUEFACCION

Entrada de aire
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BIOETANOL

Disponible para
MIB, MIBG, MIBZ

El bioetanol es un combustible
renovable elaborado a partir de
materiales vegetales mediante
fermentacién. Se utiliza
comunmente como alternativa a la
gasolina en motores de combustién
interna, ya sea mezclado con
gasolina (como E10 0 E85) o

como etanol puro. El bioetanol

se considera mas respetuoso

con el medio ambiente que los
combustibles fésiles tradicionales,
ya que produce menos emisiones
de gases de efecto invernaderoy
reduce la dependencia de recursos
no renovables. El bioetanol es una
opcion popular para promover la
energia sostenible.

Consumo
kg/t (68 kWh)

9.50 20.0
9.00 18.0
8.00 14.0
7.50 120
7.00 100

' 8.0
6.50 6.0
6.00 40
5.50 2.0
5.00 0.0

Bioethanol

MATERIAL EN BRUTO
(BIOMASA)

Aceite EL

Gas Natural H
(CH,)

SIROPE

(AZUCARES)

EL CICLO DEL CARBONO

REQUISITOS

No es necesario realizar modificaciones

ni desarrollos técnicos especificos en el
quemador Ammann para utilizar hasta un
40% de etanol mezclado con aceite ligero.

Se deben realizar modificaciones técnicas no
sustanciales en el quemador para utilizar mas
del 40% de etanol mezclado con aceite ligero.

Factor de emision
kg CO,e/t (68 kWh)

Bioethanol Aceite EL Gas Natural H
(CH,)

BIOETANOL
ETANOL

|MPUREZAS . o
u:’

ORIGENN DE LOS METALES Y BIOMETALES
EN BIOETANOL

|

MONITORIZACION DE LOS METALES IN
METALOIDES EN EL PROCESO

n



BIOMETANOL

Disponible para
MIB, MIBG, MIBZ

El biometanol es una alternativa
renovable y ecolégica a los combustibles
fosiles tradicionales, que se produce
mediante la conversion de materiales
organicos como residuos agricolas,
biomasa o incluso emisiones de CO,.

Se crea mediante un proceso conocido
como gasificacion, en el que la biomasa
se calienta en presencia de oxigeno
para producir gas de sintesis, que
luego se convierte en metanol. Como

combustible, el biometanol puede
utilizarse en motores de combustion
interna, pilas de combustible o mezclado
con gasolina. Su naturaleza neutra en
carbono, ya que recicla el carbono de

los materiales organicos, lo convierte

en una solucién atractiva para reducir
las emisiones de gases de efecto
invernadero y apoyar las practicas
energéticas sostenibles.

REQUISITOS

Para utilizar el biometanol es
necesario comprobar algunos
componentes, como juntas
adecuadas, bombas, valvulas que
cumplan la norma DIN 32725y
sensores de llama.

Factor de emision
kg CO,e/t (68 kWh)

Consumo
kg/t (68 kWh)
11.00 20.0
10.50 18.0
10.00
16.0
9.50 0
9.00 14.
8.50 12.0
8.00 10.0
7.50 8.0
7.00 6.0
6.50
6.00 4.0
5.50 2.0
5.00 Biomethanol Aceite EL Gas Natural H 0.0 Biomethanol
(CH,)
ENFRIADOR

RESIDUOS
FORESTALES
./ —_—

=

%A f< BRIQUETAS
ek

GASIFICADOR

N\

MADERA

¢ RESIDUOS
& DE MADERA

Alimen- _
tador de
~ entrada = —> Aire
5 FORESTALES
i — Polvo
SUMINISTROS DE BIOMASA

12

Drenaje A Syngas 0
de impurezasb limpio_ i '

¥

REACTOR
DE SINTESIS
DE METANOL

v

VWM COMPRESION | CONDENSADOR

QUEMADORES AMMANN

SEPARADOR

Aceite EL Gas Natural H

(CH,)

Sector del
m &‘ transporte
/ %ﬁ Generacion

= de energia
\ --

Otras producciones
de combustibles

Uso
industrial




GLICERINA

Disponible para
MIB, MIBG, MIBZ

La glicerina, un subproducto de la
produccion de biodiésel, ha ganado
atencién como fuente alternativa de
combustible debido a su alta densidad
energética y su naturaleza renovable.
Una vez procesada, la glicerina puede
convertirse en combustibles a base
de glicerol mediante procesos como
la transesterificacién o la pirdlisis.
Estos combustibles derivados de la

Consumo
kg/t (68 kWh)

glicerina pueden utilizarse en motores,
lo que supone una opcién sostenible
para reducir la dependencia de los
combustibles fésiles tradicionales. Sin
embargo, antes de que la glicerina
pueda adoptarse ampliamente como
combustible convencional, es necesario
abordar retos como los elevados costes
de produccioén, la compatibilidad con los
motores y la eficiencia de la combustién.

REQUISITOS

Para utilizar la glicerina es
necesario comprobar algunos
componentes, como una bomba
y valvulas adecuadas que
cumplan la norma DIN 32725.

Factor de emision
kg CO,e/t (68 kWh)

14.00

22.0

20.0

13.00

12.00

11.00

10.00

9.00

8.00

7.00

6.00

5.00 ]

18.0
16.0
14.0
12.0
10.0
8.0
6.0
4.0
2.0
0.0

Glycerin Aceite EL

Agua

Coil = | =

TANQUE
ZE B DE AGUA CALIENTE

Acei’;U A
grasa —
MEZCLADOR
-w

Glicerina
INTERCAMBIADOR DE CALOR JIEESIA

Still
INTERCAMBIADOR | EVAPORADOR TVapor
DE IONES DE TRIPLE EFECTO

Acidos grasos .

-

SECADORA DE VACIO

HIDROLISIS

Gas Natural H
(CH,)

Glycerin

Aceite EL Gas Natural H

(CH,)

Acidos grasos
—

|_>Agua

|_>Agua

Tanque
flash INTERCAMBIADOR

DE CALOR

i

L

Vapor

Vapor

Zno
reciclado
] T
C\

1

—>

EL CICLO DEL CARBONO

ALAMBIQUE
DE VACIO

Trazas de ZNOy
L 5 grasas saponizadas

Glicerina amarilla
Vapor -

B Carbon activado

R

RECIPIENTE

DE MEZCLA

T

Glicerina blanca 99%
TANQUE

Carbon




BIOACEITE

Disponible para
MIB, MIBG, MIBZ

El bioaceite es un combustible renovable de las emisiones de gases de efecto

obtenido a partir de materiales organicos  invernadero (en todo su ciclo de vida). REQUISITOS

como la biomasa vegetal, la madera o Puede utilizarse para la generacion de Para utilizar el bioaceite es

los residuos agricolas mediante pirdlisis. electricidad, la calefaccion e incluso necesario comprobar algunos

En este proceso, la biomasa se calienta como sustituto de los productos componentes, como juntas

en ausencia de oxigeno, produciendo un derivados del petréleo en aplicaciones adecuadas, bombas, valvulas que
combustible liquido que puede utilizarse especificas. Sin embargo, el bioaceite cumplan la norma DIN 32725y
para obtener energia. El bioaceite es requiere un mayor refinamientoy un sistema de baja presién.

una alternativa a los combustibles desarrollo tecnoldgico para convertirse

fosiles tradicionales y ofrece beneficios en un combustible comercial viable.

medioambientales, como la reduccion

Consumo Factor de emision
kg/t (68 kWh) kg CO,e/t (68 kWh)
7.00 22.0
6.80 20.0
6.60 18.0
6.40 16.0
13-3
6.00 100
5.80 80
0.60 I 6.0
5.40 4.0
5.20 2.0
5.00 - - , 0.0 - - ;
Bioaceite Aceite EL Gas Natural H Bioaceite Aceite EL Gas Natural H
(CH,) (CH,)

| o |

ig U0 MV I,
— — ° ééé A4l
ﬁ! e -

TRATAMIENTO FILTRACION FILTRACION DEODORIZACION EMBOTELLADO
TIENDA
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ACEITE DE PESCADO

Disponible para
MIB, MIBG, MIBZ

El aceite de pescado como combustible
es una fuente de energia alternativa
emergente derivada del aceite extraido
del pescado, en particular de especies
como la lacha. Este aceite puede
transformarse en biodiésel, un sustituto
renovable de los combustibles fosiles
tradicionales. El proceso consiste en
refinar el aceite de pescado para eliminar
las impurezas y luego convertirlo
mediante una reaccién quimica conocida
como transesterificacién para crear

biodiésel. El biodiésel a base de aceite
de pescado se considera mas sostenible
porque reduce la dependencia del
petréleo, produce menos emisiones
(en relacién con todo el ciclo de vida)

y utiliza productos de desecho de la
industria pesquera. Sin embargo, su
uso generalizado sigue siendo limitado
debido a las preocupaciones sobre el
coste, la disponibilidad y el impacto
medioambiental del abastecimiento
de pescado.

REQUISITOS

No es necesario realizar
modificaciones ni desarrollos
técnicos especificos en el
quemador Ammann para utilizar
aceite de pescado.

Consumo Factor de emision
kg/t (68 kWh) kg CO,e/t (68 kWh)
7.00 22.0
6.80 20.0
6.60 18.0
6.40 16.0
i
6.00 100
5.80 80
060 6.0
5.40 4.0
5.20 2.0
5.00 , . 0.0 . .
Aceite Aceite EL Gas Natural H Aceite Aceite EL Gas Natural H
de pescado (CH,) de pescado (CH,)
o Hup o
) ) .u
o i L "..m,.g,-%o o=
MATERIALEN BRUTO R b
0000 [PRENSA] [MEZCLADORA] v ag
TW i [cocINA] [DECANTADOR] 06 j. S
.'?..
% 0 T
AQUIULIURA CENTRIFUGADOR v i m——
— 3 ry ;>I<§ —l
8 PRI L OQ REFRIGERADOR
€ J MOLINO <—J

PRODUCTOS BYA

A |

BARCOS DE PESCA

L.

ACEITE DE COMIDA PARA
PESCADO PESCADO

L 1

EL CICLO DEL CARBONO



TALL OIL

Disponible para MIB

El tall oil es un tipo de aceite de madera
crudo derivado del procesamiento

de pinos en la industria papelera. Se
compone de una mezcla de acidos
grasos, acidos resinicos y otros
compuestos organicos. El tall oil se
puede utilizar como combustible

en diversas aplicaciones, como
calderas y centrales eléctricas, o

como biocombustible renovable en

7.00
6.80
6.60
6.40
6.20
6.00
5.80
5.60
5.40
5.20
5.00

16

Consumo

procesos industriales. Su alto contenido
energético y su naturaleza renovable lo
convierten en una alternativa atractiva a
los combustibles fésiles, contribuyendo
a una combinacién energética mas
sostenible. Ademas, el uso del aceite

de tall como combustible ayuda a
reducir los residuos de la industria
papelera, lo que ofrece beneficios tanto
medioambientales como econémicos.

kg/t (68 KWh)

REQUISITOS

Para utilizar el aceite de tall, es
necesario comprobar algunos
componentes, como juntas
adecuadas, bomba, valvulas
que cumplan la norma DIN
32725, sistema de baja presiény
corrosién DIN 51603.

Factor de emision
kg CO,e/t (68 kWh)

20.0
18.0
16.0
14.0
12.0
10.0
8.0
6.0
4.0
2.0
0.0

Aceite
de resina

N

O

A
i

A
oy

A
2
0

Aceite EL

Gas Natural H ' Aceite
(CH,) de resina

DIGESTOR

RAMAS .
Y TRONCOS l‘lw’

M [ 17
\

SERRIN
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Aceite EL Gas Natural H
(CH,)

ACEITE DE PINO
EN BRUTO



ACEITE DE PIROLISIS
DE NEUMATICOS

Disponible para MIB, MIBG, MIBZ

El aceite de pirdlisis de neumaticos es

un combustible liquido derivado de la
descomposicién térmica de neumaticos
usados en ausencia de oxigeno, un
proceso conocido como pirdlisis. Durante
este proceso, los neumaticos se calientan
a altas temperaturas, lo que descompone
el caucho en aceite, gas y carb6n negro
solido. El aceite de pirdlisis resultante
puede utilizarse como combustible

Consumo kg/t (68 kWh)

alternativo en diversas industrias,
especialmente para la generacion de
energiay la calefaccién industrial, y como
materia prima para el refinado. Ofrece
una solucién ecolégica para la gestion

de los neumaticos usados, al tiempo

que proporciona una fuente de energia
renovable, aunque su calidad puede
variar y requerir un procesamiento
adicional para su uso 6ptimo.

REQUISITOS

Para utilizar el aceite de

pirdlisis de neumaticos es
necesario comprobar algunos
componentes, como juntas
adecuadas, bomba, valvulas que
cumplan la norma DIN 32725,
sistema de baja presiony
corrosion DIN 51603.

Factor de emisién kg CO,e/t (68 kWh)
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ACEITE DE RECICLAJE
DE RESIDUOQOS

Disponible para MIB, MIBG

El aceite de reciclaje de residuos como refinarse y reutilizarse para aplicaciones

combustible es una solucién ecoldgica industriales, generacién de energia o REQUISITOS

que transforma los aceites usados, como sustituto del combustible diésel Para utilizar el aceite de tall, es
como el aceite de motor o de cocina, en motores especificos. El reciclaje necesario comprobar algunos
en una fuente de energia renovable. de aceites usados ayuda a reducir la componentes, como juntas

El reciclaje de aceites usados puede necesidad de petréleo virgen, a disminuir adecuadas, bomba, valvulas que
reducir el impacto medioambiental las emisiones de gases de efecto cumplan la norma DIN 32725,
de la eliminacién de aceites, prevenir invernaderoy a promover practicas sistema de baja presiény

la contaminacién y conservar los energéticas sostenibles. corrosién DIN 51603.

recursos naturales. Este aceite puede

Consumo Factor de emisién
kg/t (68 kWh) kg CO,e/t (68 kWh)
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6.80 20.0
6.60 18.0
6.40 16.0
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ACEITE

SINTETICO

Disponible para MIB, MIBG, MIBZ

El aceite sintético es un lubricante
artificial disefiado para ofrecer un
rendimiento superior al de los aceites
convencionales. Se fabrica modificando
quimicamente los componentes del
petréleo para mejorar sus propiedades,
como la estabilidad, la resistencia a

las altas temperaturasy el control de

la viscosidad. Los aceites sintéticos
ofrecen ventajas como una mayor vida

Consumo

kg/t (68 kWh)

util del motor, una mejor eficiencia del
combustible y una mayor proteccion
contra el desgaste, especialmente

en condiciones extremas. Aunque
suelen ser mas caros que los aceites
tradicionales, sus ventajas suelen
justificar el coste para quienes buscan
un rendimiento 6ptimo y una mayor
longevidad del motor.

7.00

REQUISITOS

Para utilizar el aceite de

pirélisis de neumaticos es
necesario comprobar algunos
componentes, como una bomba
adecuada, valvulas que cumplan
la norma DIN 32725, un sistema
de baja presiény la norma

DIN 51603 sobre corrosion.
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TABLA COMPARATIVA

Consumo medio por tonelada de asfalto producido
y factor de emision para diferentes combustibles

Metano sintético

Gas de vertedero

Biogas

Gas natural H (CH,)

Polvo de madera

Miscanthus

Paja

Bioetanol

Biometanol

Glicerina

Bioaceite

Aceite de pescado

Aceite de resina

Aceite de pirdlisis de neumaticos
Aceite de reciclaje de residuos
Aceite sintético

Aceite EL
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Consumo Factor de emision

(68 kWh) kg CO,e/t

Todos los valores se refieren a 68 kWh por tonelada de asfalto a 180 °C con un 3% de

humedad
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El ACV (Anélisis del Ciclo de Vida) es

un método integral utilizado para
evaluar el impacto ambiental de un
producto, proceso o servicio desde su
creacion hasta su eliminacion. Tiene
en cuenta todas las etapas de la vida
del producto, incluida la extraccion

de materias primas, la fabricacién,

el transporte, elusoy el finde la

vida util. Al analizar factores como el
consumo de energia, las emisionesy la
produccién de residuos, el ACV ayuda a
identificar areas de mejora en materia
de sostenibilidad y sirve de base para
la toma de decisiones de las empresas

kgCO,eq / t

y los consumidores que desean reducir
su huella ecoldgica.

LCA Y REDUCCION DE CO,
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hacer que lo que Usamos dure mas? Estas.
cuestiones son el nudcleo de los esfuerzos

de sostenibilidad de Ammann.
-
Examinamos a fond tras instalaciones,
maquinas y proces tentes en busca de
mejoras, por peque ue parezcan. Al finy al

bo, cada paso que se da suma, es una leccién que
mos aprendido en nuestros mas de 150 afios en

do este compromiso? Hemos
cir las emisiones en todas
quinas, disminuyendo las
eliminacién de fluidos y mejorando
la capacidad de reciclaje del asfalto,
entre otros avanc*
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Para informacién adicional sobre
productos y servicios, visite:
www.ammann.com

Especificaciones estan sujetas a cambios sin previo aviso.
PPB-3321-00-S1 | © Ammann Group




